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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

МОДУЛЯ 
ПМ.05 ТЕХНИКА И ТЕХНОЛОГИЯ ГАЗОВОЙ СВАРКИ (НАПЛАВКА) 

 

1.1. Областьприменениярабочейпрограммы 

 

Рабочая программа профессионального модуля (далее–программа ПМ) является 

частью программы подготовки квалифицированных рабочих и служащих по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки), разработанной в ГБПОУ «Пестравское училище» в части освоения 

основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Техника и технология 

газовой сварки (наплавка). 

 

1.2. Целиизадачипрофессиональногомодуля 

 

 Обязательная часть 

Сцельюовладенияуказаннымвидомпрофессиональнойдеятельностии 

соответствующимипрофессиональнымикомпетенциямиобучающийсявходе 

освоенияпрофессионального модуля должен: 

иметьпрактическийопыт: 

  проверкиоснащенности поста газовой сварки; 

  настройки оборудованиядлягазовой сварки(наплавки); 

  выполнениягазовойсварки (наплавки) различных деталей иконструкций; 

уметь: 

  проверятьработоспособностьиисправностьоборудованиядлягазовойсварки 

(наплавки); 

  настраиватьсварочноеоборудованиедля газовой сварки (наплавки); 

  владеть техникой газовойсварки(наплавки) различных деталейиконструкций 

во всехпространственных положенияхсварногошва; 

знать: 

  основныетипы,конструктивныеэлементыиразмерысварныхсоединений, 

выполняемых газовой сваркой(наплавкой); 

  основныегруппыимаркиматериалов,свариваемыхгазовойсваркой (наплавкой); 

  сварочные (наплавочные)материалыдля газовой сварки (наплавки); 

  техникуитехнологиюгазовойсварки(наплавки)различныхдеталейи 

конструкцийвовсех пространственныхположенияхсварного шва; 

  правилаэксплуатации газовыхбаллонов; 

  правила обслуживанияпереносныхгазогенераторов; 

  причинывозникновениядефектовсварныхшвов,способыихпредупреждения и 

исправления. 

 Вариативнаячасть– не предусмотрена. 



 

 

1.3 Количество часов на освоение программы профессионального модуля 

 
Видучебногодеятельност

и 
Объемчасов 

Максимальнаяучебная нагрузка(всего) 168 

Обязательная аудиторнаяучебная нагрузка(всего) 112 

Курсовая работа/проект (при наличии) Непредусмотрено 

Учебная практика 144 

Производственная практика 396 

Самостоятельная работа студента (всего) 

  Систематическая проработка конспектов занятий, 

учебного и специальной техническойлитературы. 

  Составление плана-конспекта, тезисныхпланов по темам 

раздела. 

  Подготовка презентаций. 

  Подготовка рефератов. 

56 

  



 

 

2. РЕЗУЛЬТАТЫОСВОЕНИЯПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

Результатомосвоенияпрофессиональногомодуляявляется овладение 

обучающимисявидампрофессиональнойдеятельностиГазоваясварка(наплавка), 

втомчислепрофессиональнымикомпетенциями(ПК)указаннымивФГОСпо 

специальности15.01.05Сварщик(ручнойичастичномеханизированнойсварки 

(наплавки) 

 

Код Наименованиерезультатаобучения 

 
ПК 5.1. 

Выполнятьгазовуюсваркуразличныхдеталейизуглеродистыхи 
конструкционныхсталейвовсехпространственныхположениях 
сварного шва. 

ПК 5.2. 
Выполнятьгазовуюсваркуразличныхдеталейизцветныхметаллов 

исплавов вовсех пространственных положенияхсварногошва. 
ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку. 



 

 

 

3. СТРУКТУРАИСОДЕРЖАНИЕПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

 

3.1. Тематическийпланпрофессиональногомодуля 
 

 

 

 
Кодыпрофесси 

ональныхкомп 

етенций 

 

 

 
 

Наименованияразделовпро 

фессиональногомодуля 

 

Всегочасо 

в(макс.уче 
бнаянагру 

зкаипракт 
ики) 

Объемвремени,отведенныйнаосвоениеме 

ждисциплинарногокурса(курсов) 
Практика 

Обязательнаяаудиторная 

учебнаянагрузкаобучающ 

егося 

Самостоятельная 

работаобучающ 

егося 

 

 
 

Учебная, 

часов 

Производственна 

я(попрофилюспе 

циальности), 

часов 

еслипредусмотрена 

рассредоточенная 
практика) 

 

Всего, 

 
часов 

вт.ч.лаборато 

рныеработыи 

практическиез 

анятия,часов 

вт.ч.,кур 

соваяраб 

ота(прое 

кт), часов 

 

Всего, 

 
часов 

вт.ч.,кур 

соваяраб 

ота(прое 

кт), часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК5.1–5.3 Раздел1.Выполнение 

газовойсварки(напл 

авки). 

168 112 78 - 56 -   

 Учебнаяпрактика 144      108  

 Производственнаяпрактика( 

по 

профилю 

специальности),часов(еслипре 
дусмотренаконцентрированна 

396 180 

 Всего: 438 112 78 - 56 - 108 180 



 

 

 

3.2. Содержаниеобученияпопрофессиональномумодулю(ПМ.05) 
 

Наименованиеразде 

ловпрофессиональн 

огомодуля(ПМ),меж 

дисциплинарныхку 

рсов(МДК)итем 

Содержаниеучебногоматериала,лабораторныеработыипрактич 

ескиезанятия,самостоятельнаяработаобучающихся,курсоваяра 

бота(проект)(еслипредусмотрены) 

Местооргани 

зацииобучени 

яи/илиназван 

иелаборатори 

и,кабинета 

Объемчасов Уровень 

освоения 

1 2  3 4 

Второй год обучения, 4 семестр 36 час 

Раздел1.Выполнен 

иегазовойсварки(н 

аплавки). 

    

МДК05.01Техник 

аитехнологиягазо 

войсварки(напла 

вки). 

  112  

Тема1.Газова 

ясварка 

различныхдеталейи 

зуглеродистыхикон 

струкционныхстале 

йвовсехпространств 

енныхположенияхс 

варногошва. 

  78  

Содержаниеучебногоматериала ГБПОУ«Пестр 

авское 

училище» 

Кабинет 

Теоретические 

основы сварки 

и резки 

металлов 

18 2 

1-2 Сущность процесса и способа повышения 

производительностипри выполнении газовойсварки. 

Газы, применяемые прирезке. 

Сварочнаяпроволокаифлюсы,применяемыепригазовой 

резке. 

2  

3-4 

. 

Организация сварочного поста газосварщика. 

Техникабезопасностипри выполнении газовой сварки. 

2  

  Ацетиленовыегенераторы:классификация,применение, 

технические характеристики. 

  

 5-6 

 
. 

Предохранительныезатворыи клапаны. 

Баллоны для сжатыхгазов. 

Вентилидля баллонов. 
Редукторы: назначение,устройство, принцип работы. 

 2  



 

 

 7-8 Газораспределительные рампы, рукава (шланги) для  2  



 

 

 

  газовой сварки. 

Трубопроводы для газовой сварки. 

Сварочные горелки. 

Состав сварочного пламенииего виды. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Лаборатория 

Испытание 

материалов и 

контроль 

качества 

сварных 

соединений 

  

9-10 

. 

Подготовка деталей под сварку. 

Режимы газовой сварки. 

2  

11-12 Способы выполненияшвов (левая сварка). 

Способы выполненияшвов (праваясварка). 

2  

13-14 

. 

Способы выполненияшвов (сварка ванночками). 

Особенностисварки труб. 

2  

15-16 Сваркавразличныхпространственныхположениях. 

Контроль качества сварныхшвов. 

2  

17-18 Изучениеправил техники безопасности при 
выполнении газовой сварки 

2  

Практическиезанятия 32 2 

19-20 Практическое занятие№1 

Определение маркиуглеродистыхиконструкционных 

сталей 

2  

21-22 Практическое занятие№2 

Определение вида сварочного пламени по егоструктуре 

2  



 

 

 

 23-24 Практическое занятие№3 

Выбор сварочныхматериалов 

 2  

25-26 Практическое занятие№3 

Выбор сварочныхматериалов 

2  

27-28 Практическое занятие№4 

Выбор режимовсварки 

2  

29-30 Практическое занятие№4 

Выбор режимовсварки 

2  

31-32 Практическое занятие№5 

Выбор способагазовой сварки 

2  

33-34 Практическое занятие№5 

Выбор способагазовой сварки 

2  

35-36 Практическое занятие№6 

Подготовка ацетиленовыхгенераторов к работе 

2  

Третий год обучения, 5 семестр 38 час   

37-38 Практическое занятие№6 

Подготовка ацетиленовыхгенераторов к работе 

2  



 

 

39-40 Практическое занятие№7 

Подготовка баллонов для сжатыхгазов кработе 

2  



 

 

 

 

      

41-42 Практическое занятие№8 

Подготовка редукторовдля сжатыхгазов кработе 

2  

43-44 Практическое занятие№9 

Подготовка сварочнойгорелкикработе 

2  

45-46 Практическое занятие№9 

Подготовка сварочнойгорелкикработе 

2  

47-48 Практическое занятие№10 

Подготовкагазораспределительныхрампирукавовк работе 

2  

49-50 Практическое занятие№10 

Подготовкагазораспределительныхрампирукавовк работе 

2  

 

Лабораторныеработы  не предусмотрено  

Контрольнаяработа  не предусмотрено  

Внеаудиторная(самостоятельная)работаобучающихся Внеаудиторная 

самостоятельна 

я работа 

выполняется в 

библиотеке, 

дома, в сети 

интернет 

22 2 

 Содержаниеучебногоматериала   

 1 Самостоятельная работа№1 

Сущность процесса и способы повышения 

производительностипри выполнении газовойсварки. 

Газы, применяемые прирезке. 

Сварочнаяпроволокаифлюсы,применяемыепригазовой 

резке. 

1  



 

 

 

 2 Самостоятельная работа№2 

Организация сварочного поста газосварщика. 

Техникабезопасностипри выполнении газовой сварки. 

Ацетиленовыегенераторы:классификация,применение, 

технические характеристики. 

 1  

 3 Самостоятельная работа№3 

Предохранительныезатворыи клапаны. 

Баллоны для сжатыхгазов. 

Вентилидля баллонов. 

Редукторы: назначение,устройство, принцип работы. 

1  

 4 Самостоятельная работа№4 

Газораспределительные рампы, рукава (шланги) для 

Трубопроводы для газовой сварки. 

1  

 5 Самостоятельная работа№5 

Подготовка деталей под сварку. 

Режимы газовой сварки. 

1  

 6 Самостоятельная работа№6 

Способы выполненияшвов (левая сварка). 

Способы выполненияшвов (праваясварка). 

1  

 7 Самостоятельная работа№7 

Способы выполненияшвов (сварка ванночками). 
Особенностисварки труб. 

1  

 8 Самостоятельная работа№8 

Сваркавразличныхпространственныхположениях. 

Контроль качества сварныхшвов. 

1  

 9 Самостоятельная работа№9 

Изучениеправил техники безопасности при выполнении 

газовой сварки 

1  

 Внеаудиторная(самостоятельная)работаобучающихся   



 

 

 

 10. Самостоятельная работа№10 

Определение маркиуглеродистыхиконструкционных 

сталей 

 1  

 11. Самостоятельная работа№11 

Определение вида сварочного пламени по егоструктуре 

1  

 12. Самостоятельная работа№12 

Выбор сварочныхматериалов 

1  

 13. Самостоятельная работа№13 

Выбор сварочныхматериалов 

1  

 14. Самостоятельная работа№14 

Выбор режимовсварки 

1  

 15. Самостоятельная работа№15 

Выбор режимовсварки 

1  

 16. Самостоятельная работа№16 

Выбор способагазовой сварки 

1  

 17. Самостоятельная работа№17 

Выбор способагазовой сварки 

1  

 18. Самостоятельная работа№18 

Подготовка ацетиленовыхгенераторов к работе 

1  

 19. Самостоятельная работа№19 

Подготовка ацетиленовыхгенераторов к работе 

1  

 20 Самостоятельная работа№20 

Подготовка баллонов для сжатыхгазов кработе 

1  

 21 Самостоятельная работа№21 

Подготовка редукторовдля сжатыхгазов кработе 

1  



 

 

 

 22 Самостоятельная работа№22 

Подготовка сварочнойгорелкикработе 

 1  

 23 Самостоятельная работа№23 

Подготовка сварочнойгорелкикработе 

1  

 24 Самостоятельная работа№24 

Подготовкагазораспределительныхрампирукавовк работе 

1  

 25 Самостоятельная работа№25 

Подготовкагазораспределительныхрампирукавовк работе 

1  

Тема2 

Газоваясварка 

различных деталей 

изцветныхметаллов 

исплавоввовсех 

пространственных 

положенияхсварного 

шва. 

  42  

Содержаниеучебногоматериала  9 2 

51-52 

. 

Цветные металлы иихсплавы. 

Сварочные материалыдлясваркицветныхметаллов. 

Техникабезопасностипривыполнениигазовойсварки 

цветныхметаллов. 

ГБПОУ«Пестр 

авское 

училище» 

Кабинет 

Теоретические 

основы сварки 

и резки 

металлов 

2  

53-54 Оборудование, применяемоедля сварки цветныхметаллов. 

Подготовка деталей под сварку. 

2  

55-56 Режимыгазовойсваркидеталейизцветныхметаллови сплавов 

сварки. 

Способы выполнения сварныхшвов. 

2  

57-58 Сваркавразличныхпространственныхположениях. 

Пайка мягкими и твердыми припоями. 

2  

59 Контроль качества сварныхшвов. 1  

 Практическиезанятия  28 2 

60-61 Практическое занятие№11 

Определение марки цветныхметаллов и ихсплавов 

Лаборатория 

Испытание 

материалов и 

2  



 

 

 

62-63 Практическое занятие№11 

Определение марки цветныхметаллов и ихсплавов 

контроль 

качества 

сварных 

соединений 

2  

64-65 

. 

Практическое занятие№12 

Выбор сварочныхматериалов 

2  

66-67 

. 

Практическое занятие№12 

Выбор сварочныхматериалов 

2  

68-69 Практическое занятие№13 

Подготовкадеталейпередсборкойисваркойдеталейиз 

цветныхметаллов исплавов 

2  

70-71 Практическое занятие№13 

Подготовкадеталейпередсборкойисваркойдеталейиз 

цветныхметаллов исплавов 

2  

72-73 Практическое занятие№14 

Выборрежимовсваркидеталейизцветныхметалловиих 

сплавов 

2  

74 Практическое занятие№14 

Выборрежимовсваркидеталейизцветныхметалловиих 
сплавов 

1  

Третий год обучения, 6 семестр 38 час   

75 Практическое занятие№14 

Выборрежимовсваркидеталейизцветныхметалловиих 

сплавов 

1  



 

 

 

 76-77 Практическое занятие№15 

Выбороборудованиядлясваркиразличныхдеталейиз 

цветныхметаллов исплавов 

 2  

78-79 Практическое занятие№15 

Выбороборудованиядлясваркиразличныхдеталейиз 

цветныхметалловисплавов 

2  

80-81 Практическое занятие№16 

Выполнениепайки мягкимиприпоями 

2  

82-83 Практическое занятие№17 

Выполнениепайки твердыми припоями 

2  

84-85 Практическое занятие№18 

Контролькачествасварныхсоединенийдеталейизцветных 

металлов и сплавов 

2  

86-87 Практическое занятие№18 

Контролькачествасварныхсоединенийдеталейизцветных 

металлов исплавов 

2  

Лабораторныеработы  не предусмотрено  

Контрольнаяработа  не предусмотрено  

Внеаудиторная(самостоятельная)работаобучающихся Внеаудиторная 

самостоятельна 

я работа 

выполняется в 

библиотеке, 

дома, в сети 

интернет 

14  



 

 

 

 

     

 26. 

. 

Самостоятельная работа№26 

Цветные металлы иихсплавы. 

Сварочные материалыдлясваркицветныхметаллов. 

Техникабезопасностипривыполнениигазовойсварки 

цветныхметаллов. 

1  

 27. Самостоятельная работа№27 

Оборудование, применяемоедля сварки цветныхметаллов. 

Подготовка деталей под сварку. 

1  

 28. Самостоятельная работа№28 

Режимыгазовойсваркидеталейизцветныхметаллови 

сплавов сварки. 
Способы выполнения сварныхшвов. 

1  

 29. Самостоятельная работа№29 

Сваркавразличныхпространственныхположениях. 

Пайка мягкими и твердыми припоями. 

1  

 30. Самостоятельная работа№30 

Контроль качества сварныхшвов. 

1  

 31. Самостоятельная работа№31 
Определение марки цветныхметаллов и ихсплавов 

1  

 32 Самостоятельная работа№32 

Определение марки цветныхметаллов и ихсплавов 

1  

 33. Самостоятельная работа№33 

Выбор сварочныхматериалов 

1  

 34. Самостоятельная работа№34 

Выбор сварочныхматериалов 

1  



 

 

 35. Самостоятельная работа№35 

Подготовкадеталейпередсборкойисваркойдеталейиз 

цветныхметаллов исплавов 

1  



 

 

 

 36. Самостоятельная работа№36 

Подготовкадеталейпередсборкойисваркойдеталейиз 

цветныхметаллов исплавов 

 1  

 37. Самостоятельная работа№37 
Выборрежимовсваркидеталейизцветныхметалловиих 

сплавов 

1 
 

 38. Самостоятельная работа№38 
Выборрежимовсваркидеталейизцветныхметалловиих 

сплавов 

1  

 39. Самостоятельная работа№39 

Контролькачествасварныхсоединенийдеталейизцветных 

металлов и сплавов 

1  

Тема3. 

Газоваянаплавка. 

  18  

Содержаниеучебногоматериала  7 2 

88-89 Сущность процесса и способа повышения 

производительностипри выполнении газовойнаплавки. 

Виды наплавки. 

Схемы наплавки. 

Материалы для газопламеннойнаплавки. 

Материалы для газопорошковой наплавки. 

ГБПОУ«Пестр 

авское 

училище» 

Кабинет 

Теоретические 

основы сварки 

и резки 

металлов 

2  

90-91 Организациясварочногопостадлявыполнениягазовой 

наплавки. 

Техникабезопасностипри выполнении газовой наплавки. 

2  

92-93 

 
. 

Подготовка деталей под наплавку. 

Режимыгазопламеннойнаплавки. 

Режимы газопорошковой наплавки 

Техникагазопламеннойнаплавки. 

Техника газопорошковой наплавки. 

2  



 

 

 

 94 Газопламенныйнагрев. 

Наплавка цветныхметаллов. 

Дефектыгазовойнаплавки,причиныихпоявленияи 

способыихпредупреждения. 

 1  

Практическиезанятия  18 2 

95-96 Практическое занятие№19 

Определениесхемыформированиянаплавленногослояна 

поверхности детали 

ГБПОУ«Пестр 

авское 

училище» 

Кабинет 

Теоретические 

основы сварки 

и резки 

металлов 

2  

97-98 Практическое занятие№19 

Определениесхемыформированиянаплавленногослояна 

поверхности детали 

2  

99-100 Практическое занятие№20 

Выбор материалов для ручнойдуговой наплавки 

2  

101- 

102 
Практическое занятие№20 

Выбор материалов для ручнойдуговой наплавки 

2  

103- 

104 
Практическое занятие№20 

Выбор материалов для ручнойдуговой наплавки 

2  

105- 

106 
Практическое занятие№21 

Выбор режимовнаплавки 

2  

107- 

108 
Практическое занятие№21 

Выбор режимовнаплавки 

2  

 109- 

110 
Практическое занятие№22 

Выбор оборудованиядляручнойдуговой наплавки 

 2  

111 Практическое занятие№23 

Определение способа наплавки 

1  



 

 

112. Дифференцированный зачёт 1  



 

 

 

 Лабораторныеработы  не предусмотрено  

Контрольнаяработа  не предусмотрено  

Внеаудиторная(самостоятельная)работаобучающихся Внеаудиторная 

самостоятельная 

работа 

выполняется в 

библиотеке, 

дома, в сети 

интернет 

17 2 

 40. Самостоятельная работа№40 

Сущность процесса и способа повышения 

производительностипри выполнении газовойнаплавки. 

Виды наплавки. 

Схемы наплавки. 

Материалы для газопламеннойнаплавки. 

Материалы для газопорошковой наплавки. 

1  

 41. Самостоятельная работа№41 

Организациясварочногопостадлявыполнениягазовой 

наплавки. 

Техникабезопасностипри выполнении газовой наплавки. 

1  

 42. Самостоятельная работа№42 

Подготовка деталей под наплавку. 

Режимыгазопламеннойнаплавки. 

1  

 43. Самостоятельная работа№43 

Газопламенныйнагрев. 

Наплавка цветныхметаллов. 

1  

 44. Самостоятельная работа№44 

Сущность процесса и способа повышения 

производительности привыполнении газовойнаплавки. 

1  

 45. Самостоятельная работа№45 

Организациясварочногопостадлявыполнениягазовой 

1  

 46. Самостоятельная работа№46 

Подготовка деталей под наплавку. 

Режимыгазопламеннойнаплавки. 

1  

 47. Самостоятельная работа№47 

Газопламенныйнагрев. 

1  



 

 

 

 48. Самостоятельная работа№48 

Определениесхемыформированиянаплавленногослояна 

 1  

 49. Самостоятельная работа№49 

Определениесхемыформированиянаплавленногослояна 

 1  

 50. Самостоятельная работа№50 

Выбор материалов для ручнойдуговой наплавки 

 1  

 51. Самостоятельная работа№51 

Выбор материалов для ручнойдуговой наплавки 

 1  

 52. Самостоятельная работа№52 

Выбор материалов для ручнойдуговой наплавки 

 1  

 53. Самостоятельная работа№53 

Выбор режимовнаплавки 

 1  

 54. Самостоятельная работа№54 

Выбор режимовнаплавки 

 1  

 55. Самостоятельная работа№55 

Выбор оборудованиядляручнойдуговой наплавки 

 1  

 56. Самостоятельная работа№56 

Определение способа наплавки 

 1  

Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего) 112  

Самостоятельная работа обучающегося (всего) 56  

ВСЕГО 168  



 

 

 

Учебнаяпрактика 

Видыработ: 

  Вводноезанятие:техникабезопасностипривыполнениигазовойсварки,организация 

рабочего места и подготовка оборудования к работе. 

  Отработкапрактическихнавыков сваркипластинизнизкоуглеродистойсталипри 

нижнем, горизонтальноми вертикальномположенияхшва. 

  Отработкапрактическихнавыковсваркинахлесточныхсоединенийизуглеродистойи 

легированнойстали в наклонном, горизонтальном ивертикальномположении 

  Отработкапрактическихнавыковсварка тавровыхиугловыхсоединенийиз 
углеродистойилегированнойсталив  нижнемположении,горизонтальноми 

вертикальномположении 

  Отработкапрактическихнавыковсваркиферменныхконструкций,сваркадвутавровых 

балокизразличныхсталей. 

  Сварка прямоугольной коробки из пяти пластин. 

  Сварки трубопроводовразличнымиспособами. 

  Отработка практическихнавыков сварки деталей изалюминияиего сплавов. 

  Отработкапрактическихнавыковсваркимедиввертикальномположенииразличных 

толщин. 

 144  

  Отработка практическихнавыков сварки трубныхконструкций измеди. 

  Отработка практическихнавыков сварки чугуна. 

  Отработкапрактическихнавыковвыполненияремонтнойсваркисложныхдеталейи узлов 

деталейвращения,сварка чугунныхдеталейиузлов. 

  Отработкапрактическихнавыковнаплавкипараллельныхваликовипозамкнутому контуру. 

  Отработка практическихнавыков ручнойдуговой наплавкиотверстий деталей. 

  Отработка практическихнавыков наплавкиуширенноговалика. 

   Отработкапрактическихнавыковнаплавкигоризонтальноговаликанавертикальную 

пластину. 

  Отработка практическихнавыков наплавки кольцевыхшвов на трубахØ 45-50 мм. 

  Дифференцированныйзачет по УП.05 

   



 

 

 

Производственнаяпрактика 

Видыработ: 

  Многослойная сварка пластинвстык с V-образнойразделкой кромок. 

  Сварка неповоротныхстыков труб. 

  Сварка деталейсреднейсложности 

  Сварка пылегазовоздухопроводов круглогосечения. 

  Сварка пластинс отбортовкой кромок 

  Сварка защитныхсетокна приемныетрубы. 

  Сварка кронштейнов для огражденийи площадок 

  Сварка кожухов огражденийоборудования. 

  Сборка и сварка решетчатыхконструкций. 

  Сборка и сварка трубныхконструкций. 

  Сварка кронштейнов 

  Сварка медныхилатунных трубразличного диаметра 

  Сварка коробокохладителей вентиляционных систем 

  Сварка алюминиевойстаниныэлектродвигателя 

  Сваркимашиностроительныхконструкцийиавтомобильныхкаркасови картеров 

крупныхмоторов. 

  Сваркаперегородокипланоквсобранныхсварныхузлахизалюминиевых,медныхи 

другихсплавов 

 396  



 

 

 

  Сваркафланцев,штуцероввсобранныхсварныхузлахизалюминиевых,медныхи 

другихсплавов 

  Сварка бобышек, отростков измедных имедно – никилиевых сплавов. 

  Сварка рамы изалюминиевыхсплавов. 

  Наплавканачугунной пластине слоя латуни. 

  Заварка раковини трещинна отливкахиз цветныхсплавов, несложныхконструкций 

  Наплавка планок, кассет, скобв мостах, подвескахиз сплавов 

  Наплавка на участке предварительной сборки подвесок, фундаментов под 

электрооборудование – 

  Наплавка простых деталииз титана иего сплавов 

  Наплавка резервуаровизсплавов, не требующихгидроиспытанийнанепроницаемость 

  Наплавка в различных пространственных положенияхвыгородок, переборок. 

  Наплавка воздухораспределителей, трубвентиляции. 

  Наплавка трещинкорпусакомпрессоров, цилиндров высокого инизкого давления. 

  .Дифференцированныйзачет по ПП.05 

   

ВСЕГО:  540  

 

 

Уровни усвоения: 

1-Ознакомительный; 

2-Репродуктивный; 

3-Продуктивный. 



 

 

4. УСЛОВИЯРЕАЛИЗАЦИИПРОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 
 

4.1. Требованиякминимальномуматериально-техническомуобеспечению 

Реализация программы ПМ требует наличие учебного кабинета 

«Теоретическиеосновысваркиирезкиметаллов»иработывсварочныхцехах; 
сварочных мастерских. 
Оборудование учебного кабинетаи рабочихмест кабинета: 

  комплект инструментов, приспособлений; 

  комплект учебно-методическойдокументации; 

  наглядные пособия(планшетыпо технологии машиностроения). 

 
Оборудование мастерскойирабочих местмастерской: 

  рабочие места по количествуобучающихся; 

  оборудованиедлявыполнения сварочныхработ; 

  наборыинструментов; 

  приспособления. 

 
Технические средстваобучения: 

   мультимедийныйпроектор;  

видеофильмы. 

 

Реализация рабочей программы ПМ предполагает обязательную 

производственную практику. 

 

Оборудованиеи технологическоеоснащениерабочих мест: 

-компьютеры,программноеобеспечениеобщегоипрофессионального 

назначения,комплектучебно-методической документации. 
 

4.2. ИнформационноеобеспечениеО 

сновныеисточники: 
 

1. ГерасименкоА.И.«Основыэлектрогазосварки»:учебноепособие–Ростов 

н/Д:Феникс, 2014. 
2. МасловВ.И.«Сварочныеработы»:Учеб.длянач.проф.образования:учеб. 

Пособиедлясред.проф.образования–М.:Издательскийцентр «Академия», 

2013. 

3. Сваркаирезкаметаллов:Учеб.пособиедлянач.образования/М.ДБаннов, 

Ю.В.Казаковидр.;подред.Ю.В.Казакова–М.:Издательскийцентр «Академия», 

2014. 

4. ЧернышовГ.Г.«Сварочноедело»:сваркаирезкаметаллов:Учебникдля нач. проф. 

образования.– М.:ИРПО; ПрофОбрИздат,2013. 



 

 

Дополнительныеисточники: 

1. ГерасименкоА.Н.«Основыэлектрогазосварки:учебноепособие»-Изд.6-е – 

Ростов н/Д:Феникс, 2008 г. (НПО). 
2. Руководстводляобучениягазосварщикаигазорезчика:Практическое пособие 

/МалаховскийВ А.-М.: Высш.шк., 1990. 

3. Справочник сварщика. Под редакцией В.В. Степанова – М.: 

«Машиностроение»,1980. 

4. Справочникэлектрогазосварщикаигазорезчика:Учеб.пособиедляНПО/ 

Г.Г.Чернышовидр.;подредакциейГ.Г.Чернышова.–М.:Издательский центр 

«Академия,»2004. 

 

4.3. Общиетребованиякорганизацииобразовательногопроцесса. 
 

ОсвоениеПМГазоваясварка(наплавка)производитсявсоответствиис 
учебномпланомпопрофессии15.01.05Сварщик(ручнойичастично 
механизированнойсварки(наплавки))икалендарным учебным графиком. 

Образовательныйпроцессорганизуетсяпорасписаниюзанятий.График 
освоенияПМпредполагаетпоследовательноеосвоениеМДК.05.01Техникаи 
технология газовойсварки (наплавки). 
Освоению ПМ предшествует обязательноеизучение учебныхдисциплин:   

Основы инженернойграфики. 

  Допуски и технические измерения. 

  Основы электротехники. 

  Основы материаловедения. 

 

4.4Кадровоеобеспечениеобразовательногопроцесса 

 

Требованиякквалификациипедагогическихкадров, обеспечивающихобучение 
поМДК: 

  наличиевысшегопрофессиональногообразования,соответствующего 

профилюмодуляРучнаядуговаясварка(наплавка,резка)плавящимся 

покрытым электродом. 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 
руководствопроизводственной практикой: 

  Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты, 

преподаватели междисциплинарных курсов,         а также 

общепрофессиональных дисциплин:«Основыинженернойграфики», 

«Основыэлектротехники», «Основы материаловедения». 
  Мастера:наличие4-5квалификационногоразрядасобязательной 

стажировкойвпрофильныхорганизацияхнереже1-горазав3года. Опыт 
деятельностиворганизацияхсоответствующейпрофессиональнойсферы 

являетсяобязательным. 



 

 

5. КОНТРОЛЬИОЦЕНКАРЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯПР 

ОФЕССИОНАЛЬНОГОМОДУЛЯ 

ГАЗОВАЯСВАРКА(НАПЛАВКА) 

 

Результаты(освоен 

ныепрофессиональ 

ныекомпетенции) 

 
Основныепоказателиоценкир 

езультата 

 
Формыиметодыко 

нтроляиоценки 

Выполнять  газовую 

сварку различных 

деталей из 

углеродистых   и 

конструкционных 

сталей во  всех 

пространственных 

положениях сварного 

шва. 

Проверяет работоспособность и 

исправностьоборудованиядлягазовой 

сварки. 

Настраиваетсварочноеоборудованиедля 

газовой сварки; 

Владеет техникой  газовой сварки 

различныхдеталейиконструкцийво  всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 
Знает: 

  основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых газовой 

сваркой; 

  основныегруппыимаркиматериалов, 

свариваемыхгазовой сваркой; 

  сварочные материалыдлягазовой 

сварки; 

  техникуитехнологиюгазовойсварки 

различныхдеталейиконструкцийво 

всехпространственныхположениях 

сварного шва; 

  правила эксплуатации газовых 

баллонов; 

  правила обслуживания переносных 

газогенераторов; 

  причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Текущий контроль в 

формепроверочных 

работ и 

самостоятельныхработ 

по темамМДК. 

Промежуточный 

контроль в форме 

экзамена. 

Выполнять   газовую 

сварку  различных 

деталей из   цветных 

металловисплавовво 

всехпространственных 

положениях  сварного 

шва. 

Проверяет работоспособность и 

исправностьоборудованиядлягазовой 

сварки. 

Настраиваетсварочноеоборудованиедля 

газовой сварки; 

Владеет техникой  газовой сварки 

различныхдеталейиконструкцийво  всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 
Знает: 

   основные типы, конструктивные 

элементы и  размеры сварных 

соединений,  выполняемых газовой 

Текущий контроль в 

формепроверочных 

работ и 

самостоятельныхработ 

по темамМДК. 

Промежуточный 

контроль в форме 

дифференцированного 

зачёта. 



 

 

 сваркой; 

  основныегруппыимаркиматериалов, 

свариваемыхгазовой сваркой; 

  сварочные материалыдлягазовой 

сварки; 

  техникуитехнологиюгазовойсварки 

различныхдеталейиконструкцийво 

всехпространственныхположениях 

сварного шва; 

  правила эксплуатации газовых 

баллонов; 

  правила обслуживания переносных 

газогенераторов; 

  причины возникновения дефектов 

сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления. 

 

Выполнять газовую 

наплавку. 

Проверяет работоспособность и 

исправностьоборудованиядлягазовой 

наплавки. 

Настраиваетсварочноеоборудованиедля 

газовой наплавки. 

Владеет техникой  газовой наплавки 

различныхдеталейиконструкцийво всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 
Знает: 

  основные типы, конструктивные 

элементы и размеры сварных 

соединений, выполняемых газовой 

наплавкой; 

  основныегруппыимаркиматериалов, 
свариваемыхгазовой наплавкой; 

  наплавочныематериалыдлягазовой 

наплавки; 

  технику и технологию газовой 

наплавки различных деталей и 
конструкций во  всех 

пространственных  положениях 
сварного шва; 

  правила эксплуатации газовых 

баллонов; 

  правила обслуживания переносных 

газогенераторов; 

   причины возникновения 

дефектовсварныхшвов,способыих 

предупреждения и исправления. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Текущий контроль в 

формепроверочных 

работ и 

самостоятельныхработ 

по темамМДК. 

Промежуточный 

контроль в форме 

дифференцированного 

зачёта. 



 

 

Формыиметодыконтроляиоценкирезультатовобученияпозволяют 

проверятьуобучающихсянетолькосформированностьпрофессиональных 
компетенций,нои развитиеобщих компетенций иобеспечивающихих умений. 

 

Результаты(освое 

нныеобщиекомпе 

тенции) 

Основныепоказателиоценкир 

езультата 

Формыиметодыко 

нтроляиоценки 

Понимать сущность и 

социальнуюзначимостьсвоей 

будущейпрофессии,проявлять к 
нейустойчивый интерес. 

Устойчивое проявление 

обучающимся интереса кбудущей 

профессии 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося 

Организовывать собственную 

деятельность,исходяизцелии 

способов ее  достижения, 

определенныхруководителем. 

Готовностьобучающегося к 
организации собственной 
деятельности на основеосознания 

им внешнезаданных цели и 

способов еедостижения. 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося. 

Анализировать   рабочую 

ситуацию,  осуществлять 

текущийиитоговыйконтроль, 

оценку  и  коррекцию 

собственной  деятельности, 

нести ответственность за 

результаты своей работы. 

Выраженная в деятельности 

готовностькрешениюстандартных 

ине стандартных 

профессиональныхзадач, 

осуществлению текущего и 

итогового контроля, оценкии 

коррекциисобственной 

деятельности, принятию 

ответственностиза результатысвоей 

работы 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 
обучающегося 

впроцессевыполнения им 
работы, предполагающей 

принятие 

самостоятельных 
решений, контроль, 

оценкуи коррекцию 
собственнойдеятельност 
и 

Осуществлять поиск 

информации,необходимойдля 

эффективного выполнения 

профессиональныхзадач. 

Сформированностьнавыка работы с 

различными информационными 

источниками,высокая степень 
релевантностирезультата 

Практические задания 

Использоватьинформационно- 

коммуникационныетехнологии 

в профессиональной 

деятельности. 

Грамотность использования 

современныхметодов 
диагностирования, работы с 

контрольно-измерительными 
приборами 

Практические задания. 

Работать в  команде, 

эффективно общаться с 

коллегами,  руководством, 

клиентами. 

Готовностьк эффективному 

взаимодействиюс 

преподавателями, сокурсниками, 

работникамипредприятий (баз 

практики) по решениюреальных 

и/или специально моделируемых 
ситуаций 

Интерпретация 

результатов наблюдений 

за деятельностью 

обучающегося 



 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ1 

к рабочейпрограмме профессионального модуля 

 

Ведомостьсоотнесениятребованийпрофессиональногостандарта 

Сварщик,требованийWSиФГОССПОпопрофессииСварщик(ручнойичастичномеханизированнойсварки(напла 

вки) 
 

Обобщеннаятрудоваяфункция( 

ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙСТА 

НДАРТ) 

 
Видпрофессиональнойдеятельности( 

ФГОССПО) 

ФормулировкаОТФ:Изготовление,реконструкция,монтаж,ремонти 

строительствоконструкцийразличногоназначениясприменением ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки) 

ФормулировкаВПД: Газовая сварка (наплавка).  

Трудовыефункции 

А/02.2Газоваясварка(наплавка)(Г)простыхдеталейнеответственных 

конструкций 

 ПК5.1.Выполнятьгазовуюсваркуразличныхдеталей изуглеродистых 

иконструкционныхсталейвовсехпространственных 

положенияхсварного шва. 

ПК5.2.Выполнятьгазовуюсваркуразличныхдеталейизцветных 

металловисплавоввовсехпространственныхположениях 

сварного шва. 
ПК 5.3. Выполнятьгазовую наплавку. 

ТребованияПС 
Требования 

WS 

  
ОбразовательныерезультатыФГОССПОпоПМ 

Газоваясварка(наплавка)(Г)простых 

деталей неответственныхконструкций 

ПК5.1.Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционныхсталей во всехпространственных положенияхсварного шва. 

ПК5.2.Выполнятьгазовуюсваркуразличныхдеталейизцветныхметалловисплавов во всех 

пространственныхположенияхсварного шва. 
ПК 5.3. Выполнятьгазовую наплавку. 

Трудовыедействия 
Практический 

опыт 
Заданиянапрактику 

Самостоятельная 

работа 

  Проверка оснащенности поста 

газовой сварки. 
  Проверка работоспособности и 

  Выполнения 

газовой сварки 

(наплавка). 

  Проверкаоснащенностипостагазовой 

сварки. 
  Проверка работоспособности и 

   подготовка к 

лабораторным 

работам; 



 

 

 

исправности оборудования поста 

газовой сварки. 

  Настройкаоборудованиядлягазовой 

сварки(наплавки). 

  Выполнение предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла. 

  Выполнение газовой сварки 

(наплавки) простых деталей 

неответственных конструкций. 

  Контроль с  применением 

измерительного    инструмента 

сваренных газовой   сваркой 

(наплавленные)  деталей  на 

соответствие  геометрических 

размеров    требованиям 

конструкторскойипроизводственно- 

технологическойдокументациипо 
сварке. 

  исправностиоборудованияпостагазовой 

сварки. 

  Настройкаоборудованиядлягазовой 

сварки(наплавки). 

  Выполнение предварительного, 

сопутствующего  (межслойного) 

подогрева металла. 

  Выполнениегазовойсварки(наплавки) 

простых деталей неответственных 

конструкций. 

  Контрольсприменениемизмерительного 

инструментасваренныхгазовойсваркой 

(наплавленные)деталейнасоответствие 

геометрическихразмеровтребованиям 

конструкторской и производственно- 

технологической документации по 

сварке. 

  подготовка к 
практическим 

занятиям; 

  ответы на 

вопросы; 

  решение задач; 

   работа с 

технической 
документацией. 



 

 

ПРИЛОЖЕНИЕ3 

к рабочейпрограмме профессионального модуля 
 

ПЛАНИРОВАНИЕУЧЕБНЫХЗАНЯТИЙСИСПОЛЬЗОВАНИЕМАКТИВНЫ 

ХИИНТЕРАКТИВНЫХФОРМИМЕТОДОВОБУЧЕНИЯСТУДЕНТОВ 

 
№п 

/п 

 

Темаучебногозанятия 

Активныеиинтерактивн 

ыеформыиметодыобучен 

ия 

Кодформируемых 

компетенций 

1. Организация сварочного поста газосварщика. Лекция-визуализация ОК 2,3,5,6 

2. Техника безопасностипривыполнении газовойсварки. Лекцияс заранее 

запланированными ошибками 

ОК 2,3,5,6 

3. Подготовка деталей под сварку. Разработка проекта ОК 2,3,5,6 

4. Сваркавразличныхпространственныхположениях. «Мозговой штурм» ОК 2,3,5,6ПК 5.1 

5. Сварочные материалыдлясваркицветныхметаллов. Деловая игра ОК 2,3,5,6ПК 5.2 

6. Пайка мягкими и твердыми припоями. Дискуссия ОК 2,3,5,6ПК 5.2 

7. Материалы для газопламеннойнаплавки. «Мозговой штурм» ОК 2,3,5,6ПК 5.3 



 

 

ЛИСТАКТУАЛИЗАЦИИРАБОЧЕЙПРОГРАММЫ 

 

Датаактуализ 

ации 

 

Результатыактуализации 

ФамилияИ.О.иподписьл 

ица,ответственногозаакт 

уализацию 
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